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레이저스캐너
scanCONTROL

폼 컷팅 머신은 칼날이 좋을수록 절단 품질 역시 우수하기 때문에 이를 관리하기 
위해 당사의 레이저스캐너를 이용해 칼날의 날카로운 정도를 검사합니다.

폼 컷팅 머신에서는 사용되는 밴드 나이프는 사용량이 증가함에 따라 칼날이 점
차적으로 마모됩니다. 따라서 컷팅 공정에서 보다 높은 효율성을 보장하기 위
해 작업 중에 칼날의 날카로움을 검사하는 작업을 수행하게됩니다. 레이저스캐
너 시리즈 가운데 scanCONTROL 2910-10/BL 시리즈는 나이프의 전면부를 측
정합니다. 센서는 컷팅 머신에 설치되고 제어 시스템에 직접 연결되고 측정 중
에 센서는 무엇보다도 나이프 끝단의 너비를 감지합니다. 물론 마모되는 과정에
서 점차 평탄도는 균일하지 않게 변하지만 이는 마이크로미터 범위로 매우 미미
합니다. 하지만 레이저스캐너 LLT2910/BL은 최대 7.8 μm의 분해능을 갖기 때문
에 나이프의 가장 작은 편차도 감지 할 수 있습니다. 끝단부의 두께 변화 정도를 
정밀하게 측정하여 마모 정도에 대한 데이터를 취득할 수 있습니다. 두께 값은 센
서에서 공장으로 직접 전송되며 마모가 증가한 경우 작업 중에 칼을 날카롭게 하
는 연마 장치가 작동됩니다.

레이저스캐너를 이용한 자동화 검사를 통해서만 최적의 연삭 설정을 위한 값을 
연삭 장치에 제공합니다. 이러한 최적화 과정을 통해 칼날이 지나치게 갈리거나 
혹은 적정 수준 미만으로 갈리는 걸 방지할 수 있어 생산품의 품질을 높이고 재
료 낭비를 줄일 수 있습니다.

scanCONTROL 29xx 시리즈는 컴팩트한 크기와 가벼운 무게를 자랑합니다. 레
이저 라인이 10 mm에 불과한 LLT2910-10/BL 모델은 아주 작은 대상체와 이들 
대상체의 미세한 디테일 또한 쉽게 감지합니다. 청색 레이저라인이 적용된 높은 
프로파일 해상도는 다양한 분야에서 최대한의 정밀도를 가능하게 합니다.

측정 시스템 요건
•	 폭이 좁은 나이프 끝단에 적합한 높은 분해능
•	 무광 및 광택 금속 측정
•	 최대	8	m/s의 벨트 속도 측정
•	 기계에 직접 설치
•	 측정 결과 가시화를 위해	Ethernet	UDP를 통해 패널
•	 PC로 데이터 전송

주변 환경
•	 생산 시설

시스템 설계
•	 scanCONTROL	LLT	2910-10/BL
•	 소프트웨어:	scanCONTROL	Configuration	

Tools

장점
•	 나이프 끝단부의 고정밀한 측정
•	 칼날의 날카로움 정도에 대한 피드백
•	 빠른 개입으로 마모도 감소
•	 날카로운 칼날로 높은 컷팅 품질 보장

밴드 나이프의 날카로움 검사
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