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정밀 시스템을 위한 복잡한 형상의 3D 측정

하이포이드 톱니형 기어박스 구성요소 또는 크랭크 샤프트용 컷팅 도구는 형상이 복
잡하고 부품의 치수가 커서 마이크로미터 단위로 정밀하게 측정하기란 매우 어렵습
니다. 정밀 기계 분야에서 독일 기업 EHR 사는 정밀 기계와 결합된 Micro-Epsilon의 
고분해능, 비접촉식 센서를 사용하여 높은 측정 분해능을 구현하고, 부품의 사이즈가 
큼에 따라 발생하는 문제를 해결했습니다. 이 방법을 사용하면 대상체 영역이 이동하
면서 값을 정확하게 측정할 수 있고, 측정한 값을 통합하면 부품 전체의 치수를 마이
크로미터 수준의 정확도로 측정할 수 있습니다. 따라서 관련된 모든 영역에서 크기가 
큰 대상체를 측정할 수 있습니다.

그 외에도 EHR 사는 Micro-Epsilon의 scanCONTROL 레이저스캐너 역시 사용합니
다. 완성된 정밀 기계는 두개의 선형 축과 하나의 회전 축이 있는 원통형 공간에 배치
됩니다. 그리고 여기서 회전 대칭 및 원통형 부품을 측정할 수 있습니다. 기어박스 구
성요소 및 볼 베어링 등이 이러한 부품의 대표적인 예시입니다.

scanCONTROL은 측정 영역의 중앙에 장착되며 이동할 수 있습니다. 기존의 툴 사
전 설정이 가능한 장치와 달리, 이 위치에서는 측정 대상의 외부 영역과 내부 프로파
일을 스캔할 수 있습니다.

따라서 관련 구성요소 영역에서 3D 포인트 클라우드를 획득할 수 있으며 어플리케
이션에 따른 평가를 위한 충분한 데이터를 제공합니다. 이는 상대적으로 시간이 오
래 걸리면서도 몇 개의 측정 지점만 제공하는 접촉식 측정과 비교해 본다면, 큰 특장
점에 해당합니다.
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 • 전체 시스템의 최대 분해능: 1 μm
 • 높은 측정 속도
 • 어플리케이션에 따라 세세하게 수정 가능

측정 시스템 요건

 • 요건 (측정, 작업 시간 등)에 맞게 측정 시스템을 조정


